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      Разделы.

1. Общие сведения. 

2. Комплект  дозатора.

3. Технические данные.

4. Требования безопасности.

5. Средства индивидуальной защиты

6. Порядок подготовки к работе. 

     7. Порядок настройки и работы. 

8.  Возможные неисправности и метод их устранения
                                             1.Общие сведения.

Дозатор позволяет  фасовать цемент в клапанные мешки производительностью до 5-6 тонн в час. Взвешивание и дозировка веса в мешок производится автоматически.  Дозатор работает от сети 220 В, через блок питания постоянного тока 12 В.  Погрузка  мешков с цементом на автотранспорт, поддоны  выполняется вручную.

1. К работе на фасовочной установке допускаются лица, не моложе 18 лет, прошедшие вводный инструктаж по технике безопасности и инструктаж на рабочем месте. Лица, работающие на разгрузке цемента должны пройти медицинское освидетельствование.

2. Грузчик фасовочной установки отвечает за соблюдение правил техники безопасности, за его работу в процессе эксплуатации и соблюдением технических требований настоящей инструкции.

2. Комплект дозатора.
1.  Весы дозатора - 1 шт.

2.  Сопло - 1 шт.

3.  Короб поддувки - 1 шт.

4.   Шланг  - 5 м.

5.   Блок питания - 1 шт.

6.Электромагнит -1 шт.

3.Технические данные.

1. Производительность фасовки цемента в клапанные мешки  до 5-6 тонн в час.

2. Подача воздуха компрессором 160 –300 л/мин, 0.5-1,5 атм.

3. Способ определения дозы – весовой, механический.

4. Способ фасовки – аэрационный.

5.  Задвижка подачи цемента механическая.

6. Питание 220 вольт.

7. Напряжение на магнитах 6-12 вольт.

4. Требования безопасности

4.1. Все токопроводящие элементы должны быть изолированными и закрытыми. Заземляющий провод должен иметь надежный контакт с контуром заземления. При появлении признаков замыкания электропроводки на корпус (пощипывание при касании металлических частей, искрения, запаха горения) немедленно отключить от электросети  все механизмы и сообщить об этом менеджеру.

Отключить электропитание при выполнении любых работ на механизмах, 

компрессоре.

4.2. Запрещается 

            - работать без средств защиты органов дыхания;

            - работать при любых признаках физического недомогания и в не трезвом                                         состоянии;

            - работать при отсутствии защитных ограждений  на вращающихся механизмах;

     В других не предусмотренных  данной инструкцией случаях при работе руководствоваться  КЗоТом .

5.Средства индивидуальной защиты.

- При фасовке цемента без средств органов дыхания работать  запрещается.

- Погрузку мешков с цементом на транспортное средство осуществлять в спец- рукавицах.

6.Порядок подготовки к работе (за 15 минут до начала отгрузки)

1. Проверить визуально отсутствие повреждений на подводящих кабелях и проводах электропитания и проводе- контуре заземления всех электроприборов.

2. Проверить уровень масла в компрессоре.

3. Проверить работу  компрессора контрольным пуском двигателя (включить на холостых оборотах в течении 30 секунд).

4. Проверить загорание лампочки дозировки веса мешка, для   чего нужно нажать на сопло усилием более 25 кг.

5. Если при проверке обнаружена  какая-нибудь не исправность установки, приступать к работе  запрещается до устранения дефектов.

6. Перед включением фасовочной установки и во время  работы присутствие посторонних лиц на рабочем месте не разрешается.

7.Порядок настройки и работы.

7.1.  Настройка на требуемый вес:

1. Подключить провода на клемной колодке, согласно схемы.
2. Включить блок питания в сеть. При правильном подключении  электромагнит постоянно включён.
3. Поднять рукой рычаг весов с герконом (герметичным контактом)  в верхнее положение. 

4. В месте соприкосновения держателя геркона с корпусом весов устанавливается постоянный магнит.

5. В верхнем положении рычага весов геркон попадает в зону действия постоянного магнита и происходит переключение контактов. Напряжение с электромагнита переключается на контрольную лампочку. Что свидетельствует о набранной дозе в мешке. Напряжение на электромагните исчезает, он перестаёт удерживать рычаг  и гиря на задвижке закрывает заслонку, которая перекрывает движение цемента в мешок.

6. Грузы на рычаге весов установлены в положении изначально на вес мешков в 25 кг. При фасовке на 50 кг грузы меняются местами.

7. Включить компрессор поддувки.
8. Надеть на сопло мешок, опустить ручку задвижки цемента. Мешок начинает наполняться цементом. Первые 2-4 секунды придерживать мешок рукой.

9. При окончании заполнения мешка, если не происходит отключение электромагнита, отключить блок питания или вручную закрыть задвижку.

10. Снять и взвесить мешок на аттестованных весах.

11. Регулировка веса происходит путём движения грузов по рычагу «грубо» и грузами довески «плавно».

12. При достижении нужного веса наполненного мешка рычаг весов с герконом должен двигаться вверх. Проверить на контрольных весах вес первых трех мешков. При превышении нормы веса на 0.2 кг добавить такую же гирьку на дозатор. При недовесе цемента в мешке, снять с дозатора гирьки на недостающий вес. 

13. По окончании рабочей смены.

-убрать рабочее место и инструмент;

-отключить питание всех электроприборов и освещение;

-смести пыль с электроприборов, призм весов;

При проведении монтажных работ с использованием сварки, поддувочную ткань необходимо снимать.

8. Возможные неисправности и метод их устранения.

	
	Возможные неисправности при работе

	Возможные неисправности
	Причина 
	Метод устранения

	Мешок не наполняется цементом
	Пустой бункер фасовки
	Заполнить бункер цементом

	тоже
	Забито сопло мусором
	Очистить сопло от мусора

	тоже
	Слабое давление воздуха
	Проверить компрессор и шланги

	тоже
	Разрыв поддувочной ткани
	Заменить ткань

	тоже
	Забита поверхность ткани поддув. мусором
	Очистить поверхность ткани

	Закрытая задвижка не держит цемент
	Внутри задвижки попал мусор
	Очистить задвижку от мусора

	тоже
	Изогнута пластина задвижки
	Выровнять или заменить новой.

	Дозатор дает стабильно заниженный вес
	 
	Снять нужное кол-во гирек (1 гирька- 250гр)

	Дозатор дает стабильно завышенный вес
	 
	Добавить нужное кол-во гирек (1 гирька- 250гр)

	Дозатор дает разнобой в весе
	Сильно натянут шланг перехода (с бункера на сопло).

Должен быть небольшой изгиб
	Поправить шланг.
	

	тоже
	Механизмы весов запылены цементом
	Обдуть механизмы сжатым воздухом, очистить призмы весов.

	тоже
	Сдвинулись сухарики весов 
	Поправить сдвинувшийся с места сухарик

	тоже
	Заедает ось задвижки
	Разобрать  ось и смазать литолом

	Дозатор не отключает подачу цемента
	Не исправен герметический контакт весов
	Поправить магнит на весах

	тоже
	Не исправен герметический контакт весов
	Заменить герметический контакт

	тоже
	Грузик установлен на другой вес
	Выставить на заданный вес

	тоже
	Сдвинута шкала весов
	Поправить шкалу весов

	Не держат магниты 
	Нет электричества к блоке питания
	Подключить

	тоже
	Вышел из строя блок питания
	Замерить напряжение на выходе. Заменить

	тоже
	Вышел из строя электромагнит
	Замерить сопротивление на обрыв. Заменить
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